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ECHIPAMENT DE SUDARE ADECVAT NEVOILOR DE AZI

Va multumim ca ati achizitionat produsul nostru!

Ai facut o alegere corecta. Procesele de sudare si sudare cu plasma se

desfasoara in conditii dificile care expun echipamentele de sudura la teste

extreme ale rezistentei sale. Doar echipamentele de inalta calitate pot asigura

fiabilitatea si performanta necesara in timpul implementarii proceselor

mentionate mai sus. Produsele SPARTUS® sunt cunoscute tocmai prin astfel de
caracteristici: sunt in primul rand fiabile si durabile, dar sunt si versatile.

Ascultam cu atentie nevoile clientilor. Prin urmare, oferta noastra acopera o

gama atat de larga de produse. Va multumim foarte mult pentru increderea

acordata companiei noastre. Dorim sa va invitam sa va familiarizati cu produsele si oferta ran
informatii sau direct la un distribuitor local de produse SPARTUS®.
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Inainte de a utiliza acest produs, cititi manualul de instructiuni in intregime, cu intelegere.
Pastrati instructiunile pentru referire rapida la el, daca este necesar. Acordati o atentie deosebita instructiunilor de siguranta furnizate
. pentru protectia dumneavoastra. In cazul oricaror puncte de neintelegere a instructiunilor, contactati furnizorul sau supervizorul

dumneavoastra.
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1. REGULI DE SIGURANTA

000

Informatiile din acest manual privind utilizarea in siguranta a echipamentului furnizat nu exonereaza operatorul de

respectarea reglementdrilor de sigurantd in vigoare la fata locului.

in plus, operatorul ar trebui sa detina informatii cu privire la masurile de protectie necesare, astfel cum sunt definite in

standardele si reglementarile nationale si internationale relevante.

Este interzisa utilizarea echipamentului fara citirea prealabila a acestui manual.

Acest simbol este dedicat sfaturilor care nu sunt folosite, care pot fi periculoase pentru viata sau sanatate. Aceste
sfaturi trebuie folosite in acelasi timp cu o atentie deosebita in aceste situatii. Aceste sfaturi ar trebui oferite tuturor
® utilizatorilor dispozitivului.

1.1 UTILIZARE PREVONTATA

Polizorul manual pentru electrozi de tungsten SPARTUS® D40 este dedicat pentru ascutirea varfului electrodului de

tungsten (electrod neconsumabil), utilizat pentru procedura de sudare TIG.

Este interzisa macinarea electrozilor de tungsten cu toriu fara a conecta mai intéi extractorul si a separa praful cu
o filtrare corespunzatoare. Praful generat ca urmare a maruntirii electrozilor de toriu este foarte daunator pentru
o sanatatea si viata operatorului.

Este interzisa utilizarea aparatului in scopuri necorespunzatoare!

1.2 UTILIZARE DE SIGURANTA

Inainte de fiecare utilizare verificati starea dispozitivului si a accesoriilor suplimentare. Este interzis
pentru a utiliza un dispozitiv deteriorat sau inoperabil din punct de vedere tehnic. Piesele uzate si deteriorate trebuie

nlocuite cu piese de schimb originale.

Incalcarea regulilor de siguranté poate duce la riscul pierderii sdnatatii sau vietii!

1.2.1 Protectia ochilor si a fetei

Viteza de rotatie a rotii atinge 13.000 rpm. In timpul macinarii, pot aparea aschii si impuritati care se pot forma in ochi.

Temperatura ridicata poate fi produsa din cauza fortelor puternice de frecare. Roata rotativa a polizorului poate prezenta

un risc pentru mainile si degetele operatorului.

Pentru a preveni pericolele mentionate mai sus si alte riscuri care insotesc procesul de macinare, trebuie respectate

urmatoarele reguli:

* este absolut interzisa folosirea aparatului cand capacul de protectie este indepartat sau deteriorat, este interzisa

* introducerea mainilor sau a degetelor in interiorul camerei de macinare cand aparatul este conectat la sursa de
energie electrica,

« electrodul ascutit trebuie sa fie intotdeauna asigurat cu o clema.
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1.2.2 Incarcarea zgomotului

Dispozitivul in sine emite un nivel scazut de zgomot. Cu toate acestea, in timpul ascutirii electrodului de tungsten,
nivelul de zgomot creste. Zgomotul excesiv poate provoca leziuni permanente ale auzului.
Pentru a preveni amenintarile mentionate mai sus, trebuie respectate urmatoarele reguli:
« folositi protectii auditive adecvate, * persoanele
din apropiere trebuie informate cu privire la pericolele expunerii la zgomot excesiv.
Oamenii din zona de lucru trebuie sa poarte o protectie auditiva adecvata.

1.2.3 Risc de electrocutare

Unitatea este alimentata de la o retea monofazata 230V +/- 10%. La fel ca toate dispozitivele furnizate cu retea
electrica, masina de rasnita poate provoca riscul de electrocutare operatorului. Socul electric de la reteaua
de electricitate poate duce la deteriorarea permanentd a sanatdtii sau la pierderea vietii.
Pentru a preveni amenintarile mentionate mai sus, trebuie respectate urmatoarele reguli:
este interzisa utilizarea cand cablul de alimentare, stecherul sau capacul sunt deteriorate,
* nu atingeti componentele electrice ale dispozitivului sub tensiune, * aveti grija
deosebita cand utilizati dispozitivul in incdperi mici sau in zone cu umiditate crescuta a aerului,

« evitati contactul cu apa.
1.3 CONDITII DE MEDIU

Conditii in timpul functionarii, depozitarii si transportului
Temperatura ambianta in timpul functionarii -10°C = +40°C

Umiditatea relativa a aerului 50% la +40°C
90% la +20°C

Aerul inconjurétor fara cantitati excesive de praf, acizi, gaze corozive

Temperatura mediului in

timpul transportului si depozitarii -20°C = +55°C
2. DECLARATIE DE CONFORMITATE CE
Polizorul manual SPARTUS® D40 este Tn conformitate cu legislatia relevantd de armonizare a Uniunii:

LVD 2014/35/UE Directiva de joasa tensiune
EMC 2014/30/UE Directiva privind compatibilitatea electromagnetica

standarde armonizate:

EN 60745-1:2006 Unelte electrice actionate manual cu motor - Siguranta - Partea 1: Cerinte generale.

Produsul este marcat cu semnul CE c € .

Aceasta declaratie se aplica numai masinii in starea in care a fost pe piata si nu include componentele adaugate
de utilizatorul final sau actiunile ulterioare efectuate de acesta.
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3. DESCRIERE GENERALA

Polizorul manual SPARTUS® D40 pentru electrozi de wolfram permite ascutirea precisa sau
tocirea capatului electrodului de wolfram, Th conformitate cu cerintele tehnologice.

Polizorul este proiectat pentru ascutirea electrozilor cu diametre de la 1,6 la 4,0 mm si permite ascutirea varfului
electrodului in intervalul 15-180°. Forma ergonomica asigura confort in timpul lucrului, iar utilizarea filtrarii
protejeaza eficient sanatatea utilizatorului prin prevenirea inhalarii substantelor nocive generate in timpul
macinarii.

Utilizarea unui localizator de lungime a electrodului de tungsten inseamnd cd lungimea minima de slefuire este
de 15 mm, ceea ce creste utilizarea electrodului cu peste 30%. Designul ascutitorului va permite sa observati
starea de slefuire a electrozilor de tungsten.

Partea inferioara a polizorului este echipata cu o baza si gduri pentru suruburi, ceea ce ii permite sa fie montat
stabil, de exemplu pe o masa de asamblare.

4. SPECIFICATII TEHNICE

Intrare ~1x230V +10% 50/ 60 Hz
Puterea motorului electric [W] 770
Unghiul de ascutire a electrodului [°] 15-180

Max. viteza de rotatie [rpm] 13.000
Diametrul electrozilor [mm] 1,6-4,0
Diametrul discului de slefuit [mm] ©40,6 x p8x 2,3
Lungimea minima a electrozilor de slefuire [mm] 15
Dimensiuni [mm] 380x90x 103
Greutate rasnita [kg] 3

5. INSTALARE ST UTILIZARE

l Situatii si amenintdri care pot cauza pericol direct in timpul utilizarii dispozitivului.

Masuri de precautie care trebuie luate de cdtre operator pentru a evita pericolele!
o

Materiale afectate de sanatate din care sunt fabricati electrozii!

Electrozii de wolfram pot contine materiale nocive. Urmati instructiunile si recomandarile producatorului ! in
caz de indoiald cu privire la compozitia electrozilor de tungsten, contactati producatorul/furnizorul electrozilor.

Activare cu un electrod aplicat pe discul de slefuit!

Lansarea si punerea n functiune a dispozitivului cu un electrod aplicat pe discul de slefuit poate
cauza rasucirea electrodului si deteriorarea discului abraziv, a echipamentului si vatamari corporale!

in timpul lansarii, electrodul nu trebuie sa adere de suprafata discului de slefuit. Verificati pozitia electrodului
Tnainte de a porni.

Deschideti canalul de aprovizionare!

in timpul procedurii de micinare, aschiile si praful care pot cidea in ochi sau pot fi eliberate in aer pot trece
printr-un canal de alimentare.

4I
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fnainte de a porni dispozitivul, asezati suportul pentru electrod in canalul de alimentare. Retineti ca capatul

electrodului impamantat nu trebuie sa atinga discul de slefuit.

Dupa oprire, asteptati pana cand discul de slefuit sa oprit complet nainte de a scoate suportul electrodului

din canalul de alimentare.

Forta de strangere prea mare intre electrod si discul de slefuit!

Folosirea prea multa forta de strangere pe discul de slefuit poate cauza supraincalzirea si o recoacere a
electrodului. Electrodul recoacet poate fi inutilizabil sau poate deteriora dispozitivul.

Nu folositi prea multa forta de strangere intre electrod si discul de slefuit!

I inainte de fiecare utilizare, asigurati-va c& toate componentele sunt instalate corect si functionale din punct de vedere tehnic.

Este interzisa utilizarea aparatului daca acesta este inoperabil din punct de vedere tehnic!

parametrii indicati in documentatia tehnica. Verificati starea prizei si a liniilor de alimentare. Inlocuiti linia de alimentare sau

I Unitatea este alimentata de la o retea monofazata 230V. Pericol de electrocutare! Conectati-va la o retea monofazata cu

stecherul deteriorat cu unul nou!

[}
6. CONSTRUCTIA DISPOZITIVULUI

Sticld de protectie
Disc de

slefuit

Cheie A

Cos de gunoi cu filtru

Baza

Cheie B

Suport
electrod

Cleme ale
suportului de electrod

Manson cu

orificiu de

intrare in

camera de mdcinare

Intrerupator
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7. CUM SA UTILIZATI rasnita de mana SPARTUS® D40

1. Verificati daca intrerupatorul de alimentare este n pozitia ,OPRIT".

2. Setati unghiul de ascutire a electrodului.

3. Selectati o clema de suport cu un diametru compatibil cu diametrul elec- torului de tungsten.
calcati si blocati-l bine Tn suport, folosind o cheie.

4. Inainte de a porni dispozitivul, asigurati-vd ca unghiul de ascutire este setat corect si c3
mansonul este strans stabil.

5. Introduceti suportul cu electrodul instalat Tn manson (orificiul de intrare in camera de slefuire).

6. Setati viteza de slefuire in functie de diametrul electrodului.
7. Porniti rasnita si ascutiti electrodul.

8. Cand ati terminat de utilizat dispozitivul, nu uitati sa-l opriti.

8. INTRETINERE

1. Cartusul de filtru trebuie scos din partea de jos a masinii in termen de zece ore de la utilizarea cumulativa pentru
eliminarea inofensiva a prafului. Filtrul cartu  trebuie inlocuit dupa doua luni de utilizare pentru a evita
obstruc ia fluxului de aer din cauza blocarii filtrului cartu , care duce la acumularea de praf i deteriorarea
rulmen ilor la temperaturi ridicate.

2. Camera de macinare ar trebui sa fie suflata cu praf atunci cand a fost folosita timp de aproximativ
20 de ore, pentru a preveni patrunderea prafului de tungsten n golurile de conectare, accelerand
uzura polizorului si scurtand durata de viata a polizorului.

3. Selectarea vitezei de macinare adecvate in functie de diametrul electrodului de tungsten, care
poate Tmbunatati in mod eficient concentricitatea de macinare.

4. Dupad reglarea celor trei pozitii ale discului de slefuit, daca inca nu poate obtine efectul
de ascutire, discul de slefuit trebuie Tnlocuit la timp.

5. Timpul de functionare continud al masinii nu poate depdsi o ora, altfel va scadea precizia de macinare. Prin
urmare, va rugam sa opriti alimentarea la timp dupa terminarea slefuirii.

8.1 INLOCUIREA DISCULUI DE SLEFIRE

1. Verificati dacd intrerupatorul de alimentare este in pozitia ,OPRIT".

2. Desurubati suportul electrodului.

3. Apasati recipientul de praf din partea de jos pentru a aluneca afara si a indeparta geamul de protectie.
4. Blocati axa cu o cheie A si desurubati surubul de fixare cu o cheie B.

5. Scoateti discul uzat, Tnlocuiti-l cu unul nou si asamblati dispozitivul.

0472024
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9. PROTECTIA MEDIULUI

Produsul nu trebuie aruncat intr-un container obisnuit pentru deseuri. Este total
interzisa aruncarea echipamentelor electrice sau electronice marcate cu cruce.
-simbolul cos de gunoi aruncandu-l in containerele obisnuite pentru deseuri.

Conform directivei DEEE (directiva 2012/19/UE), obligatorie in cadrul Uniunii

Europene, astfel de produse trebuie eliminate conform reglementarilor locale.

Prin prezenta informam clientul cd, conform reglementarilor, fiecare marfa este

Tmpovaratd cu costuri de eliminare a deseurilor (WDC) conform tarifelor de taxare valabile pentru un anumit an.

Aten el Daca utilizati torte rdcite cu lichid la apa, utilizati-o conform informatiilor atasate.

10. DEPANARE

Capatul electrodului de tungsten dupa Forta de strangere prea mare intre electrod si discul de

macinare este supraincalzit. slefuit.

Tehnica incorecta de slefuire a electrodului de tungsten.

Slefuirea neuniforma a electrodului.
Discul de slefuit este uzat.

Capatul electrodului nu este suficient de ascutit -

i Adancime de slefuire prea mica.
electrodul nu este ascutit.
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Solutii simple si un pret atractiv - acestea sunt
caracteristicile dispozitivelor din seria SPARTUS® Easy.
Echipamentul nostru a fost proiectat avand in vedere
usurinta de utilizare si ergonomia la locul de munca.

EASY

O combinatie magistrala de productie de Tnalta calitate,
parametri excelenti si ergonomie - acestea sunt

caracteristicile seriei de dispozitive SPARTUS® Master,

care au fost create avand in vedere lucrarile de sudare solicitante.

Precizie, functionalitate, parametri excelenti si rezistentd la
sarcini mari de lucru - acestea sunt caracteristicile seriei de
dispozitive industriale SPARTUS® Pro. Aceasta serie consta
din solutii specializate care vor satisface chiar si cei mai
pretentiosi utilizatori.

PiRU
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Prezentarea video a produselor

Abonati-va la canalul SPARTUS.INFO



